EXPERIMETALL
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1.) Das Schleifen ist ein sogenanntes spanendes Verfahren mit geometrisch unbestimmter Schneide.
Die auf der Schleifscheibe befestigten Schleifkérner Gbernehmen hier die Trennarbeit. Wird die
Schleifscheibe an das Werkstilick herangefahren, wird kontinuierlich Material abgetragen.

Lies Dir die folgenden Thesen (liber das Schleifen durch. Sind sie wahr oder falsch?

- ,Geometrisch unbestimmt” bedeutet, dass die Geometrie der Schneiden (also der
Schleifkérner) nicht wie beispielsweise bei einem Bohrer im Vorhinein festgelegt werden kann.
Wie ein Schleifkorn aussieht ist Zufall und alle Schleifkérner sehen unterschiedlich aus!
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- Beim Schleifen herrscht starker Kontakt zwischen Werkstiick und Schleifscheibe. Es entsteht
sehr viel Reibung!
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- Die bei der Reibung entstehende Wdrme ist vorteilhaft, da das Werkstiick so deutlich besser
bearbeitet werden kann!
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- Die bei der Reibung entstehende Wdrme kann das Werkstlick stark beschéddigen und muss
daher mittels eines sogenannten Kiihlschmierstoffes unbedingt abgefiihrt werden!
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- Da die Schneiden der Schleifscheibe geometrisch unbestimmt sind, ist das Schleifen nicht
geeignet um sehr feine Oberfldchen herzustellen!
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2.) Die Reibung und die entstehende Warme in trennenden Fertigungsverfahren ist abhangig von
vielen GrolRen, wie etwa der Schnittgeschwindigkeit, dem Vorschub und dem VerschleiRzustand des
Werkezeuges. Ist also beispielsweise das Werkzeug sehr abgenutzt, wahlt ein Techniker bei der
Bearbeitung ungeeignete Einstellungen, oder vergisst er gar den Schmierstoff, kénnen Werkstlicke
sehr hei’ werden.

Ein Phanomen, das dabei haufig auftritt ist eine Verfarbung des Werkstickes in der
Bearbeitungszone. Je nach Einstellung und Werkstoff kdnnen hier unterschiedlichste Farbungen, die
sogenannten Anlassfarben, auftreten.

Eine der drei Thesen a), b) und c) ist falsch! Welche ist es?

b) Hohe Temperaturen fiihren zu einer Oxidation des Werkstiickes an der Oberfldche. Die Farbe
hdngt davon ab, wie stark das Werkstiick oxidieren konnte und wie weit Sauerstoffatome ins
Metall vordringen konnten. Die Farben kénnen also dariiber Aufschluss geben, wie heifs das
Metall wéhrend der Bearbeitung geworden ist.

c) Zu hohe Temperaturen fiihren zu einer thermischen Schédigung des Bauteils. Das
Grundgefiige des Werkstoffes, das sogenannte Kristallgitter, verdndert in einer kleinen
Schicht an der Oberfléche seine Struktur. Thermisch geschddigte Bauteile stellen eine grofie
Gefahr dar, da sie die urspriinglichen Eigenschaften und die Stabilitit des Werkstoffes
verloren haben. Sie kénnen so den spdter geplanten Belastungen wahrscheinlich nicht
standhalten und werden médglicherweise versagen.



